AEMOWENT

KARTA KATALOGOWA

Klapa zwrotna do zabudowy pionowej - model 2

PVC  PPs/PP-EL

D Nr kat. L1 L  A/A

S
mm -—= mm mm mm mm mm
110  XX.110.L.4602 40 65 170 5,0 5,0
125 XX.125..4602 40 65 170* 5,0 5,0
140  XX.140.L.4602 40 70 205 5,0 5,0
160 XX.160.L.4602 40 70 205 5,0 5,0
180  XX.180.L.4602 40 70 255 5,0 5,0
200 XX.200.L4602 40 70 255 5,0 5,0
225  XX.225.L.4602 40 80 305 5,0 5,0
250  XX.250.L4602 40 80 305 5,0 5,0
280 XX.280.L4602 50 90 358 6,0 6,0
315 XX.315.L4602 50 90 358 6,0 6,0
- AD’( A - 355  XX.355.L.4602 50 90 410 6,0 6,0
- 5 - 400 XX.400.L.4602 50 120 474 6,0 6,0
e :' 450 XX.450.L4602 50 120 512 6,0 6,0
| 500 XX500.L4602 50 120 560 60 6,0
— 560 XX560.L.4602 60 120 712 - 6,0
' 600 Xx600..4602 60 120 712 6,0 6,0
[ 630 XX.630.L.4602 70 120 712 - 6,0

Oznaczenia w tabeli:

a. D - srednica zewnetrzna rury

b. L1 - dtugos¢ mufy

c. L - dlugos¢ klapy

d. s - grubos¢ Scianki

d. XX - oznaczenie materiatu w systemie Chemowent:
PVC- 88; PPs — 36, PP-EL-s - 40; PP — 30; PE — 22

* wymiar A/A dla klap wykonanych z PP-EL-s = 205 mm

Lamele w klapach ze wszystkich tworzyw wykonane sg z PVC
predkos¢ powietrza maks. 10 m/sek.

Wspoétczynnik oporow miejscowych [ ]: 1,5

Producent ciggle rozwija i doskonali swoje produkty, stad zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub zmiany specyfikacji swoich produktéw bez powiadamiania.



GEMOWENT

KARTA KATALOGOWA

Klapa zwrotna do zabudowy pionowej - model 2

Wymiary ksztaltek i kanatéw okragtych Materialy do produkciji

Wielkos¢ nominalna bedgca wymiarem umownym do . PVC —kolor ciemny szary
oznaczania i obliczen przewodow prostych i ksztattek,
. . PPs — kolor szary

stanowi zewnetrzny wymiar — D.
PP-EL-s — kolor czarny

PP — kolor jasny szar
Szczelnosc¢ lasny y

. o PE - kolor czarny
Przy potgczeniach kanatow i ksztaltek poprzez

spawanie szczelnos¢ systemu wynosi 100%.

Sztywnosé

Kanaty i ksztattki sg usztywniane poprzez
odpowiednio dobrang grubos¢ materiatu, z ktérego sg
wykonane.

W przypadku duzych srednic mozliwe jest
zastosowanie ozebrowania wzmacniajgcego w celu
ograniczenia grubosci ptyty.

Metody tgczenia

Mozliwe metody tgczenia okragtego systemu kanatéw
i ksztattek:

. Spawanie drutem
. Klejenie (tylko tworzywo PVC do srednicy 250mm)

. Laczenie na kotnierze

Producent ciggle rozwija i doskonali swoje produkty, stad zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub zmiany specyfikacji swoich produktéw bez powiadamiania.



